


SPANNUNGSARMGLÜHEN

von Brennteilen, Schweißbaugruppen und 
Gussteilen. Durch die Wärmebehandlung werden 
Eigenspannungen in Bauteilen reduziert.  
Nur dann wird die hohe Präzision an Bauteilen  
erreicht, die vorher hohen thermischen Ein-
flüssen und Temperaturen ausgesetzt waren.  

RICHTEN

Auf unseren modernen Anlagen können wir 
höchste Ebenheitsansprüche erfüllen. 
Dabei stehen uns verschiedene  Verfahren zur 
Verfügung: das Richten mit der Presse oder das 
Richten mit einer Rollenrichtmaschine. 

BRENNTEILE 

Wir stellen Ihre Brennteile mittels Plasma- und 
Autogenverfahren im Großformat her. So können 
wir kleine Teile und XXL Teile bis 300 mm Dicke 
sowie Längen bis 24 m und Breiten bis 4 m 
herstellen. Doch nicht nur senkrechte Schnitte 
sind bei uns möglich: Wir stellen Ihre Teile gerne 
auch mit Fasen (V, A, X, Y, K) her und können 
Bohrungen Ø5 – Ø32 mm direkt in Ihr Brennteil 
einbringen. Durch unser großes Materiallager 
haben wir eine hohe Verfügbarkeit mit vielen 
Werkstoffgüten (S235JR, S355J2+N, S355MC, 
S460NL, S690QL, S960QL, S700MC, P265GH, 
HB400, C45, 16MnCr5,  uvm.) die direkt ab 
Lager lieferbar sind. 

Der Vorteil für Sie:  
beste Qualität, höchste Verfügbarkeit, Termintreue.

CNC-FRÄSEN

Auf unseren Fräsmaschinen verwandeln wir 
Brennteile, Gussteile und Schweißbaugruppen 
bis 6,5 m Länge in Präzisionsbauteile. Dabei  
stehen uns moderne Zerspanungsmöglichkeiten 
zur Verfügung. Mit unserer CAD- und CAM- 
Programmierung und unseren 4- und 5-Achs-  
Maschinen lassen wir die Visionen von Zerspanung 
und Bohren unserer Kunden Wirklichkeit werden. 

Der Vorteil für Sie: 
kürzere und schnellere Prozesskette mit einem 
hohen Maß an Zuverlässigkeit und Flexibilität.

Bearbeitungsmaße 
max. Breite / Länge / Höhe:  

1.350 / 6.500 / 1.600 mm

SANDSTRAHLEN 

Unsere Durchlaufanlage befreit durch Strahlen 
mit Stahlkugeln die Oberflächen der Stahlbauteile 
von Ablagerungen und Verschmutzungen.

SCHWEISSEN

Als zertifiziertes Unternehmen mit Eignungs-
nachweis nach DIN EN 1090-2 EXC3 und nach 
DIN EN 287-1 geprüften Schweißern fertigen wir 
Ihre Schweißbaugruppen in höchster Qualität. 

Wir unterstützen Sie auch mit Beratungsleis-
tungen, bei der Konstruktion, und der Fertigung 
von Schweißvorrichtungen bis hin zur Schweiß-
nahtvorbereitung und -nachbehandlung.

SCHWEISSNAHTVORBEREITUNG

Egal, ob Schweißnahtvorbereitung, Senklöcher 
oder Kanten verrunden: Mit unserem modernen 
Maschinenpark können wir gerade Schnitte oder 
Formschnitte (Kurvenschnitte), Senklöcher und 
das Verrunden mit Radius R3 in nahezu jeder 
Ausführung anfertigen. 

KANTEN - KANTTEILE

Die eigens für uns angefertigte Kantmaschine mit 
einer Presskraft von 250 t biegt nicht nur dünne 
Bleche, sondern auch dicke Bleche (bis t=60mm) 
auf kurze Kantlänge. Die verstärkte Werkzeugauf-
nahme garantiert eine verlässliche Leistung auch 
bei dicken Blechstärken und damit immer ein 
konstantes, präzises Ergebnis.

LACKIEREN

In unserer eigenen Lackierkabine werden 
Stahlteile nach Ihren Farbvorgaben (z.B. in RAL, 
NCS) lackiert. Aber auch Sonderfarben in kleinen 
Mengen sind für uns kein Problem. So bekommen 
Sie Ihr Bauteil oder Ihre Baugruppe in der Farbe, 
wie Sie sie brauchen.




