Qualitatsmanagement / Qualitatsbewusstsein

360 Grad
in der Stahlverarbeitung

Wir haben ein besonderes Qualitatsbewusstsein. Nur so kdnnen wir |hre vielfaltigen Aufgaben

mit der notwendigen Sorgfalt umsetzen. Wir arbeiten mit einem 3D-Messarm im eigenen Haus

e zur Qualitatssicherung vor Ort und direkt in der Maschine,
¢ zur laufendem Qualitatsprifung wahrend des Prozesses,
e zur Messung inkl. Messbericht nach der Fertigung und

e zum direkten Vergleich mit dem 3D-Modell des Kunden.

Fertigung von kompletten Schweifsbaugruppen inklusive
Mechanik und Lackierung in Einzel- und Serienfertigung

Auf ca. 5000m2 Produktionsflache bearbeiten wir lhre Stahlteile mit einer

Blechdicke von 5-300 mm mit neuesten Maschinentechnologien. Supply Chailn Management
Alles unter einem Dach, alles von einer Fachkompetenz. Das gibt Ihnen nicht Wir verknupfen Logistik mit Fertigung und Rechnungswesen. Unser effizientes Auftrags-
nur die Garantie zu bestmoglicher Qualitat, sondern vereinfacht auch lhre management kombiniert unsere verlassliche Produktqualitat mit der Auftragsabwicklung.
Terminierung. Umstandliche Logistik entfallt und Sie kénnen sich voll und ganz Die kontinuierliche Verbesserung dieses Prozesses ist eines unserer obersten Ziele.

auf uns verlassen.

Dabei sind Flexibilitat, Termintreue sowie Qualitat und Zuverlassigkeit fiir uns Optimaler Workflow

die Grundpfeiler einer guten Partnerschaft. . .
Unsere Erfahrung aus der Automotivbranche macht uns zu einem starken Partner:

Mit neuesten Shuttle-Technologien und integrierten Fasen- und Bohrmodulen halten wir die

Wir sind 100-prozentige Techniker, die mit Herzblut und Leidenschaft fur Ihre . . . . . S
Produktionswege so kurz wie méglich, um die Fertigungskosten so niedrig wie moglich zu

halten - bei gleichzeitig hochster Qualitat. 3 60 G ra d in der Sta h Ive ra rbeitu n g

Aufgaben brennen. Egal, ob Kunden aus dem Handwerk oder aus der Industrie:

Wir sind die Zulieferer von Einzelteilen und fur die Serienfertigung aus Stahl.

lhre Vorteile

* Reduzierte Durchlaufzeit Ihrer Projekte,

da alle Arbeitsgange im eigenen Haus

* Hohe Verfligbarkeit durch groRes Materiallager

und breites Gutenspektrum
* Nationale und internationale Logistik

¢ GrofRes Know-how in allen Fachbereichen durch
erfahrenes, qualifiziertes Mitarbeiterteam

¢ Hohe, zertifizierte Qualitat bei
kostengunstiger Fertigung
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BRENNTEILE

Wir stellen Ihre Brennteile mittels Plasma- und
Autogenverfahren im Grof3format her. So kénnen
wir kleine Teile und XXL Teile bis 300 mm Dicke
sowie Langen bis 24 m und Breiten bis 4 m
herstellen. Doch nicht nur senkrechte Schnitte
sind bei uns moglich: Wir stellen lhre Teile gerne
auch mit Fasen (V, A, X, Y, K) her und kénnen
Bohrungen @5 - @32 mm direkt in Ihr Brennteil
einbringen. Durch unser groles Materiallager
haben wir eine hohe Verfugbarkeit mit vielen
Werkstoffglten (S235JR, S355J2+N, S355MC,
S460NL, S690QL, S960QL, S7T00MC, P265GH,
HB400, C45, 16MnCr5, uvm.) die direkt ab
Lager lieferbar sind.

Der Vorteil fiir Sie:
beste Qualitat, hochste Verfugbarkeit, Termintreue.
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SCHWEISSNAHTVORBEREITUNG

Egal, ob Schweinahtvorbereitung, Senklécher
oder Kanten verrunden: Mit unserem modernen
Maschinenpark konnen wir gerade Schnitte oder
Formschnitte (Kurvenschnitte), Senklécher und
das Verrunden mit Radius R3 in nahezu jeder

SANDSTRAHLEN

Unsere Durchlaufanlage befreit durch Strahlen
mit Stahlkugeln die Oberflachen der Stahlbauteile
von Ablagerungen und Verschmutzungen.

SCHWEISSEN

Als zertifiziertes Unternehmen mit Eignungs-
nachweis nach DIN EN 1090-2 EXC3 und nach
DIN EN 287-1 gepriiften Schweiflern fertigen wir
lhre Schweibaugruppen in hochster Qualitat.

RICHTEN

Auf unseren modernen Anlagen kénnen wir
héchste Ebenheitsanspriiche erfillen.

Dabei stehen uns verschiedene Verfahren zur
Verflgung: das Richten mit der Presse oder das
Richten mit einer Rollenrichtmaschine.

Ausfihrung anfertigen.

Wir unterstlitzen Sie auch mit Beratungsleis-

tungen, bei der Konstruktion, und der Fertigung
von Schweivorrichtungen bis hin zur Schweif-
nahtvorbereitung und -nachbehandlung.

CNC-FRASEN KANTEN - KANTTEILE SPANNUNGSARMGLUHEN

Auf unseren Frasmaschinen verwandeln wir
Brennteile, Gussteile und Schweifbaugruppen
bis 6,5 m Lange in Prazisionsbauteile. Dabei
stehen uns moderne Zerspanungsmaoglichkeiten
zur Verfugung. Mit unserer CAD- und CAM-

Die eigens fur uns angefertigte Kantmaschine mit
einer Presskraft von 250 t biegt nicht nur diinne

Bleche, sondern auch dicke Bleche (bis t=60mm)
auf kurze Kantlange. Die verstarkte Werkzeugauf-
nahme garantiert eine verlassliche Leistung auch

von Brennteilen, SchweifSbaugruppen und
Gussteilen. Durch die Warmebehandlung werden
Eigenspannungen in Bauteilen reduziert.

Nur dann wird die hohe Préazision an Bauteilen
erreicht, die vorher hohen thermischen Ein-

bei dicken Blechstarken und damit immer ein
konstantes, prazises Ergebnis.

Programmierung und unseren 4- und 5-Achs-
Maschinen lassen wir die Visionen von Zerspanung
und Bohren unserer Kunden Wirklichkeit werden.

flissen und Temperaturen ausgesetzt waren.

Der Vorteil fiir Sie:
kirzere und schnellere Prozesskette mit einem
hohen Maf an Zuverlassigkeit und Flexibilitat.

Bearbeitungsmafie
max. Breite / Lange / Hohe:

1.350 / 6.500 / 1.600 mm
LACKIEREN

In unserer eigenen Lackierkabine werden
Stahlteile nach lhren Farbvorgaben (z.B. in RAL,
NCS) lackiert. Aber auch Sonderfarben in kleinen
Mengen sind flr uns kein Problem. So bekommen
Sie Ihr Bauteil oder Ihre Baugruppe in der Farbe,
wie Sie sie brauchen.





